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    0 a 6
 > 6 a 30
 > 30 a 120
 > 120 a 315
 > 315 a 1000
 > 1000 a 2000
 > 2000 a 4000
 > 4000
da 1° a 360°
fori esterni
fori interni

TOLLERANZE GENERALI PER LAVOR. DI MACCHINA

PASSO DELLE FORATURE ±0.10

SPIGOLI SMUSSATI O RACC.    0.2   0.8

RACCORDI CONCAVI                  0.2   0.8

PARTI CON ASSI COMUNI   0.1/100
SUPERFICI / ASSI              0.1/100

SUPERFICI / SUPERFICI   0.2/100

PLANARITA'                        0.1/100

Massa  (Kg)MaterialeDenominazionePos.
Trattamento superficiale / trattamento termico

ScalaDisegnato Data
Dimensioni mm. Toll.gen.

LABLE LASER SPECIAL
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LASERBERG

LASER+UNWINDER

LASER+TALLY

LASER+TABLE X-Y
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UNWINDER
TALLY X-Y TABLE (250X250 mm)
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