RETEC-AUTOMARK

MARKING + FASTENING SYSTEMS
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Metal-Tacks

befestigen Typenschilder
auf Stahl, Aluminium und
Gusseisen

Twist-Tacks

befestigen Kunststoffteile
an Aluminiumrohren und
Strangpress-Teilen.

Befestigen

auf
Metall...

Punch-Pins

befestigen Schilder und
Kleinteile auf Blech.

ohne
Vorbohren

Tack-Mounts

sichern Kabelschellensockel in
einem einzigen Arbeitsgang.

Grip-Nails & Insul-Tacks

bringen mechanisch
Isolierungen auf Blech an.

PowerPoints

sichern Isolierung beim
Widerstands-Schweilden

AMTAKY 2

FASTENERS

Division of Gripnail Corporation

European sales-office:
RETEC-AUTOMARK GMBH
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www.retec-automark.de



- ® Befestigen Typenschilder auf
Metal-Tacks Stahl, Aluminium oder Gusseisen
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Metal-Tacks sind lie-
ferbar mit Kopfdurch-
messern von 4,76 und
6,35mm und fir unter-
schiedliche Schilder-
starken bis zu
3,17mm.

Twist-Tack”

.

[ Basismaterial

B Befestigung

Der Metal-Tack
wird in der zwingt das Basis-
Bohrung des metall, einen krater-
Typenschildes auf férmigen Ring in
das Basismaterial der Aussparung zu
aufgesetzt. bilden.

Der Metal-Tack Vollig eingetrieben,
wird das verdrangte
Metall dauerhaft in
die Haltenut des
Metal-Tack einge-

bettet.
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Twist-Tacks haben
einen Kopf von 6,35mm
Durchmesser und kon-
nen nach oben und
nach unten verandert
werden, um spezifische
Befestigungserforder-
nisse zu erfiillen.

Punch-Pin®

Emm Befestigung [ Basismaterial

Der Twist-Tack Die Spitze des
wird gegen die Twist-Tacks durch-

Eine dauerhafte
Befestigung erfolgt,

Befestigung schlagt die Be- wenn sich der
und das festigung und das Twist-Tack in das
Basismetall Basismetall, wenn Basismetall hinein-
gesetzt. Druck aufgebracht  dreht.

wird.

auf Blech

Den Metall-Tack auf die
Magnetspitze des Luft-
hammers setzen, den
Hammer gegen die Metall-
oberflache driicken und
den Ausldser betatigen.
Kein Vorbohren und keine
Reinigung.

Befestigt Kunststoff auf Aluminium in
einem einzigen Arbeitsgang

Twist-Tacks kdnnen mit
einem speziellen Niet-
werkzeug aufgebracht
werden. Dies befestigt
die Twist-Tacks durch
eine Schneid-, Dreh- und
Verkeil-Aktion im
Basismetall.

Befestigt Schilder und Kleinteile
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Punch-Pins haben
einen Kopfdurch-
messer von 4,76mm
und sind perfekt flr die
Befestigung von Blech
mit einer Starke von
0,5 bis 2,0mm.

Emm Befestigung [ Basismaterial

Der Punch-Pin Die Spitze des  Ringférmige Nuten

wird in der Boh-  Punch-Pin dringt schneiden und schalen
rung des Schildes durch das Blech. das Metall fir eine dau-
zentriert. erhafte Befestigung aus.

Punch-Pins

kénnen mit einem
Amtak-Lufthammer
eingeschossen werden.




Tack-Mount®

Tack-Mounts sind spe-
Ziell ausgefuhrte PAN-
DUIT ™ Kabelverbund-
Trager, die mit Metal-
Tacks vormontiert sind.

Gripnail®

Insul-Tack®

Tack-Mounts werden sicher
auf der Spitze des

Lufthammers mit einem mag-

netischen Treiber gehalten.
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Das Gerat nur positionieren
und den Ausloser fur eine

rasche, dauerhafte

Befestigung betatigen.

befestigen Kabelschellensockel auf
Metall in einem einzigen Arbeitsgang

Tack-Mounts halten
auf Stahl, Aluminium
und den meisten
GG-Glteklassen.
Es ist keine Ober-
flachenvorbereitung
erforderlich, nur posi-
tionieren und ein-
schlagen.

Perfekt fur
Kabelfihrungen auf
Maschinen und
Anlagen.

befestigen Isolierung an vorgestrichenen
oder verzinkten Blechen

Gripnails und Insul-Tacks

sichern mechanisch die
Isolierung an Blech.
Insul-Tacks werden ver-

wendet fur vorgestrichenes

Metall und Gripnails fir
verzinktes Blech.

PowerPoint”
Schweillstift

Em |solierung = Basismetall

Gripnails und Insul-Tacks haben konische
und vergutete Stahlspitzen, die sich inner-
halb der Blechstarke zu einer Kugel- und
Muffen-Anordnung schlief3en.

Diese Stifte befestigen
Isolierungen von 12,7mm
bis 50,8mm. Es ist erforder-
lich, dass das Blech von der
Gegenseite Druck erhalt.
Es wird eine automatische
Ausrustung vorgeschlagen.
Handwerkzeuge und eine
stabile Stahl-Stiitzplatte
kdnnen jedoch ebenfalls
verwendet werden.

PowerPoint-Schweif3-
stifte haben einen kap-
penférmigen Kopf, der
eine Beschadigung der
Isolierung verhindert
und eine pyramidenfor-
mige Spitze fiir einen
positiven elektrischen
Kontakt. Verschiedene
Grofden sind erhaltlich,
um Isolierungen von
6,35 bis 50,8mm zu
befestigen.

sichert die Isolierung beim
Widerstands-Schweiflen

Die Qualitat einer geschweil3-
ten Befestigung ist eine
Kombination aus Befestigungs-
elementen und Ausristung.
Aus diesem Grund stellen wir
eine komplette Ausristungs-
linie her, die die Anforderungen
unserer Schweilstifte erfilllt.

Maschinen bringen die
Befestigungselemente durch
die Betatigung eines
Fufischalters an.




Amtak - Ausrustung

Befestigungswerkzeuge

Handwerkzeuge wurden speziell Standard-Luft-Nietgerate kon- Der Fiihrungsarm dient der

fur die Anbringung von Amtak-Be- nen fur die Anbringung von Be- schnelleren Positionierung und

festigungselementen konstruiert festigungselementen auf Strang- Befestigung der Metal-Tack’s zur

und hergestellt . guss-Teilen oder Rohrleitungen Erhohung der Produkitivitat.
angepasst werden.

Automatische Zufuhrsysteme

Tischpressen Sonder-Maschinen Befestigungs-Automaten
sind in verschiedenen fUr spezielle Befestigungs- konnen verwendet werden, um bis
Automatisierungsstufen erhaltlich. anwendungen zu 300 Befestigungselemente pro

Minute anzubringen.

Sondermaschinen & Werkzeuge

Viele Amtak-Befestigungselemente kdnnen modifiziert werden, um spezifischen Anforderungen zu gentigen.
Unser Techniker-Team bewertet standig Anwendungen und wir wirden uns freuen, unsere langjahrige
Erfahrung mit Befestigungssystemen fiir Sie einzubringen.Rufen Sie uns an und wir werden untersuchen, ob
wir eine bessere Lésung fur lhre Befestigungs- und Montagearbeiten finden.

Besuchen Sie uns auch im Internet unter www.retec-automark.de
oder www.amtakfasteners.com. Hier finden Sie weitere Produkt-
informationen Uber Befestigungselemete und Zubehor, oder rufen
Sie uns an unter +49(0)7021-48960.

Metal-Tacks, Twist-Tacks, Gripnails, Insul-Tacks & PowerPoints sind trademarks von gripnail corporation. PANDUIT ist eine trade mark von Panduit Corporation.

RETEC-AUTOMARK
Markier- und Befestigungssysteme GmbH Telefon: +49 (0)7021-4896-0 E-mail: info@retec-automark.de
Postfach 1546 / Gaussstrale 3 Telefax: +49 (0)7021-4896-20 Internet: www.retec-automark.de
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